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YAPILARDA SIVA UYGULAMALARI

Mineral Esasli Diiz
veya Desenli Sivalar

Granit Tipi Hazir
Sivalar

Hazir ipek Sivalar
Fabrikada Uretim

Perlitli Sivalar

Hazir Kenitex
Puskirtme Sivalar

Sentetik Regine
Baglayicili Sivalar

- Diiz Siva
__| Uretim Sekillerine
Gore
Yaprak Siva
Serpme Pusklrtme
Siva
Carpma Mala Siva
Silme Siva
Yerinde Karisim
Tarak Siva
Mineral Baglayicili
E Baglayici .
© | Ozelliklerine Gore Mozaik Siva
> Sentetik Baglayicil
(%]
Mermer Siva

Betonarme Yuzeye

Merdane Siva
Tugla / Gazbeton /

Uygulanacak Hazir Blok Yiizeyler

| Yiizeye Gore Algi Siva

Ahsap Yizeylere

Yalitim Malzemesi
Yiizeyine

Plastik Kivam

—  Kivamina Gére
Akici Kivam

SIVAYA HAZIRLIK
Har¢ Malzemeleri Nelerdir?

Kum

Tas ocaklarindan cikarilan ortalama 4.76 mm?¥lik kare delikli
maksimum 7 mm dane ¢apl dogal malzemedir. Siva harci, duvar
harci, sap vb. yapiminda kullanilir.

Baglayicilar

— Cimento

— Kireg

Baglayicilar —— Algl

— Kitik(Keten)

e (Cimento

50 kg'lik torbalar ve degisik markalar halinde 27 ayr ¢esidi
bulunur. En temel baglayicidir. Cesitlerini karma oksitleri
belirler. Yaklasik %79 kalker ve %21 kil karisiminin 1450 -
1650 °C’ye kadar pisirilmesiyle elde edilir. Firindan ilk ¢ikan,
ceviz biytkligindeki malzemeye Kklinker denir. Klinker,
c¢imentonun ham maddesidir ve belirli incelige kadar
ogitilmeden su ile reaksiyona girmez, sertlesmez. Klinker
ogutiliirken icine %1-6 oraninda alg tasi ilave edilir. Alg1 tasi
ilave edilmezde ¢imento ani priz alir.
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e Kireg

25 kg'lik torbalar halinde bulunur. Kirecin ham maddesi, kalker
tas1 ve dolomit tag1 gibi kiitlelerdir. iki asamada iiretilir. Bunlar;
kire¢ tasinin pisirilmesi (850 - 1000 °C) ve séndiirme islemidir.
Siva harci, duvar harci vb. yapiminda kullanilir.

o Kitik(keten)
Ahsap, kamis ve bagdadi ylizeylere siva yapiminda, harcin
ylizeye daha iyi yapismasini saglamak i¢in kitik ad1 verilen keten
lifler kullanilir. Kitik, harcin icine dogranir ve iyice karistirilarak
ylizeye uygulanir.

o Ala

Alg1 tas1 olarak bilinen jipsin i¢inde yaklasik yarim molekiil
kristal suyu kalacak sekilde kizdirilarak (120 - 180 °C) suyunun
ucurulmasi ve dgiitiilmesi ile elde edilen maddelere al¢1 denir.
Insaatta siva harc, alg1 siva harc, yapistirma vb. yapiminda
kullanilir.

SATENGIPS

30kg

e Su

Harg¢ yapiminda kullanilacak su, miimkiin oldugu kadar temiz ve
icilebilir nitelikte olmal, icinde harca zarar verebilecek organik
ve atik maddeler bulunmamalidir.

Siva Teli (rabitz): Metal, plastik vb. malzemeden, farkh
desenlerde ve rulo halinde tretilir. Siva kalinliginin normalden
fazla oldugu durumlarda ve ahsap ylizey iizerine siva yapilacagl
gibi durumlarda kullanilir.

Siva Filesi: Siva yapiminda, ya da sivada olusmus catlaklari
gidermek, dis cephede, mantolamada yaliim sivasinin
elastikiyetini saglayip c¢atlamasini engellemek icin cam
ipliginden dokunmus kullanim alanina goére agirligi ve goz
acikligr degisken filelerdir.

Ozel Uretilmis Siva Harci

Ozel olarak iiretilen siva harglar1 piyasada degisik markalarda
bulunmaktadir. Siva makinesi ile siva yapma, tamir harglari,
¢imento esasli sivalar bunlardan bazilaridir

Ozel Uretilmis Baglayicilar

Ozel durumlar icin iiretilmis, yalitim, yapistirma vb. amaglar icin
kullanilan gereclerdir. Piyasada degisik isim ve markalarda
bulunmaktadir.

Ozel Katkilar

izolasyon saglamak, piriz siiresini ayarlayip erken ve yiiksek
dayanima ulasmak, harcin sertlesme siiresini geciktirmek veya
erken sertlesmesini saglamak, sicak, soguk havalarda harg
yapmak ve diger 6zel amaglar i¢in harcin icine eklenen kimyasal
maddelerdir

Siva Katmanlar

Kaba siva

ince sivanin yiizey gévdesine baglantisin1 saglayan tabakadir.
Kaba swvalarin sertligi duvar gévdesi kadar ve daha az, ince
siva harcina bir miktar kire¢ katilabilir. Rijit yiizeylerde mozaik
siva uygulamasi yapilacak ise dozaj daha yiiksek yapilmalidir.

Althk
Yilizeyin sivayl tasiyamadigl durumlarda veya 0zel duvar
kesitlerinde uygulanan tabakadir.

ince Sva

ince sivalar elenmis ince kum ile yapilir. Ince sivanin iizerine
hazir plastik baglayicili siva uygulanacak ise diiz yapilir ve hazir
swva althig1 olur.

Kivam

Kivam; harcin islenebilme kabiliyetidir
Kivam Cesitleri:

1. Plastik Kivam

2. Akic1 Kivam
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Plastik Kivam
Mala tizerine alindiginda dagilmadan ve akma olmadan seklini
koruyan kivamdir.

Akic1 Kivam
Mala iizerine alindiginda dagilma ve akma o6zelligi gosteren
kivamdir.

Yerinde Karisim Sivalar

Diiz Siva

Ortalama 2 cm kaba siva lizerine 0,8 cm ince siva olmak tizere iki
tabaka halinde yapilan, harca katilan baglayici cinsine ve
miktarina gore isimlendirilen sivadir.

Yaprak Siva

Malzeme olarak belirli oranlarda 0-1 mm dane ¢apinda kum
veya mermer tozu, c¢imento, sénmiis kire¢ hamuru ve
gerektiginde toz boya kullanilarak yeni sivanmis harg ylizeyine
slinger veya top haline getirilen bez pargasi basilip cekilerek
yapilan sivadir.

Serpme Piiskiirtme Siva

Malzeme olarak belirli oranlarda kum, sénmiis kireg, iri ve ince
agrega, mermer pirinci, mermer tozu, ¢cimento ve gerektiginde
toz boyanin karisimindan meydana gelen sivanin piiskiirtme
makinas1 kullanilarak uygulanmasi suretiyle yapilan sivadir.
Piiskiirtme sivalar, 6zel ptliskiirtme makinesi ile takviyeli kaba
siva lizerine uygulanir. Kireg, cimento, kum iri ince agrega igerir.
Renkli hazirlanan harg, cephenin her yerinde sivanin ayni
kalinlikta olmasi i¢in kath olarak uygulanir.

Carpma-Mala Siva

Cimento, kum, su ve agreganin karistirilmasindan elde edilen
harglarla kaba sivanin iizerine c¢elik mala ile ince siva harcinin
carptirtlmast ile uygulanir. Yapilarin genellikle subasman
alanlarinda kullanilir. Kaba siva 500-600 dozajli, garpma siva ise
kiregsiz ve 550-660 dozajhdir.

Silme Siva

Belirli oranlarda ii¢ ve dért numarali mermer pirinci, mermer
tozu, kireg, toz boya ve cimento karisimi ile hazirlanan siva
yuzeyine renkli tas veya cam kiriklarimin mala yardimi ile
bastirilmasiyla uygulanir.

Tarak (edelputz) Siva

Kaba ve lizerine uygulanan ince sivanin prizini aldiktan sonra
taraklanmasi ile yapilir. Istenilen renkte olabilir. Ozel bir dokusu
vardir.

Mozaik Siva

Yapilarda genellikle dis yiizeylerde diiz veya renkli olarak 15
mm veya 20 mm kalinliginda uygulanir. Cimentonun prizini
tamamlamasindan sonra murg, diiz veya disli kalemlerle
taraklanarak islenir.

Mermer Siva

Cimento, sonmiis kireg, mermer tozu ve renklendirici katilarak
kaba siva iizerine uygulanan rijit bir sivadir. 4-6 m kalinhiginda
uygulanir.

Merdane Siva

Yapilarda diiz ve mermer siva yiizeylerinin diizglin plriizli
olmasi istendiginde perdahlanan yilizeyde, renkli ve renksiz
olarak uygulanan sivadir. Uygulama sirasinda merdane agsagidan
yukari dogru cekilir.

Alg1 Siva

Ince kum veya ince taneli agregalar kullanilarak saf alci ile
yapilir. Alg1 kiregli olursa islenebilirlik agisindan daha iyi
sonuclar verir. Algi, dis siva olarak kullanilacak ise, tamamen
dehidrate olmus al¢1 tasindan veya aktive edilmis dogal
anhidritten olusturulmus olmalidir. Kaba siva,1 m® kuma 150 kg
cimento ve 0.200 m® kire¢ hamuru katilarak hazirlanan harcla
ortalama 2 cm kalinhiginda uygulanir. ince siva ise 750 kg ince
alc1 ve yeteri kadar su katilarak elde edilen harg ile ortalama 0.6
cm kalinhginda uygulanir.

Kaba Siva Harc1 Hazirlama

Kaba siva: duvarlar yapildiktan sonra duvarlarin dis etkilerden,
(yagmur, don, glines gibi) korunmasi, diizgiin ve piiriizsiiz bir
ylizeyin elde edilmesi ve durabiliteyi arttirmak i¢in uygulanir.
Kaba siva harglari istenilen amaca gore farkli malzemelerle
yapilabilir.

Kiregli Kaba
Siva Harci

Takviyeli Kaba
Siva Harci

Kaba Siva Cimentolu Kaba

Harglari Siva Harci

Perlitli Kaba
Siva Harci

Perlitli Algi
Kaba Siva Harci

Kirecli Kaba Siva Harci

0-5 mm’ lik kum ile sénmiis kirecin ve suyun karisimindan elde
edilen harctir. Kire¢ zamanla dayanim kazindigindan kire¢ harci
yumusak siva yapimini saglar. Har¢ karisimi, 3 birim kum, 1
birim kireg ve yeteri kadar su katilarak yapilmaldir.

Takviyeli Kaba Siva Harci

0-5mm’lik kum ile sénmiis kireg, cimento ve suyun karisimindan
elde edilen harctir. Kireg ile birlikte ¢cimento bulundugu i¢in ¢ok
sert olmayan, ¢okta yumusak olmayan bir siva elde edilir.
Karisim 1m? harg icin 1m® kum; 170-240 dm? kireg, yaklasik
200-220 kg ¢cimento, 200-250L su ile karistirilarak yapilir.
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Cimentolu Kaba Siva Harci

0-5mm’lik kum, cimento ve suyun karisimindan elde edilen
harctir. Har¢ta sadece ¢imentonun bulunmasi ile birlikte ¢ok
sert bir siva elde edilir. Har¢ karisimi;1m? harg icin 1m?® kum,
250-300 kg ¢imento, 200-250L su ile karistirilarak yapilir.

Perlitli Kaba Siva Harci

Suya doymus perlite ¢imento ilave edilerek karistirthir. 1m3
perlit i¢in 3-4 torba cimento yeterlidir. Cimento karistirilirken
susuz gibi goriilen harca su katilmamali, har¢ ezilmelidir.
Ezerken ici su dolu baloncuklar haline gelmis perlit tanelerinin
patlatilarak suyun harca katilmasi saglanmahdir. lyice ¢ignenen
perlit harci swva igin hazir hale gelir. Hafif bir malzeme olan
perlit, bina 6li agirhgim dolayisi ile binaya gelecek deprem
kuvvetini de azaltir. Ist ve ses yalitimi i¢in Onemli bir
malzemedir. Perlit, hafifligi ve yalitm o0zelligi teraslarda 1is1
yalitminda strafordan daha iyi sonu¢ verir. En az 7cm
kalinliginda sap yapilarak kullanildiginda 1s1 yalitiminda buytik
basar1 gosterir Icine ponza tasi kumu karistirilmis perlitler siva
perliti olarak satilsa da bu tercih edilmemeli, mutlaka saf,
patlatilmis beyaz perlit kullanilmalhdir.

Perlitli Al¢1 Kaba Siva Harcl

Perlitli al¢1 siva giinlimlizde ¢ok kullanilan bir i¢ siva
malzemesidir. Her ne kadar icinde perlit oldugu ifade edilse de
yukarida belirttigimiz perlitin siva ile alakas1 bulunmamaktadir.
Alg1 sivanin icine belli oranda perlit katilarak kismen 1s1 ve ses
yalitimina etki edecegi diisiiniilse de perlitli kaba siva harci
kadar fayda saglamamaktadir.

SIVA YAPILACAK YUZEYIN HAZIRLANMASI

Siva Yapilacak Yiizey

Swvanin uygulanma amaci iklim ve doga kosullarina karsi
dayaniklilifina glivenilemeyen gere¢ ve yapiy1 korumak; su ya
da rutubet gecisine engel olmak ve de diizgiin yapilamamis
imalat ylizeylerini diizeltmek oldugundan, sivaya 6zen
gosterilmelidir.

Yiizey Cesitleri

Betonarme yapi elemanlari ytizeyleri, kerpig, ahsap, kamis hasir,
tas, tugla, briket, gaz beton, 6zel tiretilmis bloklar, vb. malzeme
ile yapilan duvar yiizeyleri, yalitim malzemesi ile kaplanmis
ylzeylerdir.

Siva Yapilacak Yiizeyi Hazirlama Kurallar:

Sivanacak imalatin tlimiiyle kurumus olmasi sarttir. Sivaya
baslanmadan o6nce, siva alt hizalar1 belirlenip isaretlenir,
yuzeydeki ¢ikint1 ve bulasiklar kazinip temizlenir, duvar dipleri
betonsa siiptiriiliir, topraksa kalas dizilir ve duvar yiizeyi iyice
islatiir. (Bir zorunluluk yoksa, kirlenmemeleri igin camlar
sivadan 6nce takilmamalidir).

Sivanacak beton ytizeyler yeterince piiriizlii degilse, tas¢i taragi
ile dislenir;

Yogun beton, yogun tugla vb. piirtizsiiz ve su ¢cekmez yiizeylere
- aderans saglamak i¢in- dnce sika latex, ecosal vb. katilmis
¢imento serbeti ya da yiiksek dozlu ¢imento harci serpme
vurulur. (Serpme, su kaybindan ufalanmamasi- dlmemesi- i¢in
sertlesinceye kadar 1slak tutulmalidir).

MASTARLIK (ANO) YAPIMI

Yilizeye yapilacak sivayr terazisinde uygulayabilmek, siva
kalinhigim1  kontrol altina alabilmek, mastar c¢ekmeyi
kolaylastirmak amaciyla yapilan kilavuzlara mastarhik (ana-
ano) denir. Duvardaki iscilik hatalarini gidermek ve diizgiin
ylzeyli bir siva yapimi i¢in mastarliklar mutlaka yapilmaldir.
Duvar yapildiktan sonra kaba siva yapimi i¢in gereken bir
uygulamadir.

Amaci

e Sivayl terazisinde yapmak

e Siva kalinhigini kontrol altina almak

e Mastarin ¢ekilecegi kilavuz yiizeyi olusturmak
e Siva yapmayi1 kolaylastirmak

e Siva hatalarini en aza indirmek

Diizgiin bir mastarlama ytizeyinin olusmasi i¢in mastarhklarin
yapiminda 10-15 cm uzunlugunda ano c¢itasi kullanilmalhdir.
Anolarin mastar boyunu geg¢meyecek sekilde 2-2,5 m arayla
yerlestirilmesi gerekir. Sivanacak duvarlarin iist koselerine
mastarlik ¢italari harg ile sabitlenir. Duvarin alt kdsesine, listteki
citalarin terazisinde iki ¢ita daha yerlestirilir. Duvarlarda dik,
tavanlarda herhangi bir dogrultudaki mastarlik ¢italar arasina,
¢ita uzunlugu genisliginde kaba siva harci vurularak ¢ita iist
seviyesine kadar doldurulur. Citalar arasina mastar ceKkilir.
Bosluklar tekrar hargla doldurularak diizeltilir. Mastarhklar
kurulduktan sonra aralarina plastik kivamda kaba siva harci,
duvarlarda asagidan baslanarak yukari dogru, tavanlarda ise
istenilen dogrultuda baslanabilir.

Mastarlik (Ano) Yapiminda Dikkat Edilmesi Gerekenler

e Kaba kum veya kirma tas, temiz olmali ve elenmelidir.

e Kum, 7 mm capli yuvarlak delikli elekte elenmis disli kum
olmahdir.

e Baglayicilardan biri olan kireg, sondiirtilmemis tas halinde
ise kire¢ kuyusunda sondiiriilmeli ve en az ¢ hafta
bekletilmelidir.

e Yiizey temizlenmis ve mevsimine gore 1slatilmis olmalidir.
Sivanacak yiizeyde kalan toz ve Kkirler, harcin yiizeye
yapismasina engel olur ve siva, kuruduktan sonra kabarir.

e Yiizey, mastarlik yapilmadan énce, mutlaka akic1 kivamdaki
harg ile siva alt1 serpme yapilmalidir.

e Harg, ince tabakalar halinde ylizeye vurulmalidir. Harg,
mastarlik kalinligi kadar bir defada yiizeye vurulursa,
diizgiin ylizey elde etmek gii¢lesir, siva zamanla catlar ve
kavlar.
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e (Cimento ve takviyeli harg ile yapilan mastarliklar (ano-ana),
sicak havalarda prizini normal sartlarda yapabilmesi i¢in
1slatilmalidir. Soguk havalarda ise mastarlik yapilmamalidir.
Mutlaka yapilacaksa, donmaya karsi tedbir alinmalidir.

e Mastarliklar (ano-ana), normal olarak 15 mm ve dis cephede
20 mm kalinliginda olmaldir.

e Mastarliklar (ano-ana) yapilmadan énce, kap1 ve pencere
kasalar1 takilmis olmalidir.

Mastarlik (Ano) Yapmada islem Sirasi

Koselere givi gakilip
capraz ip gekirek ylizey
diizgtinlugt kontrol

Mastarlik yapilacak

Harg Hazirlanir yerler tespit edilir

edilir ve islatilir

Ustten 20-25 cm kadar
asagya ve iki bas koseye
gelecek sekilde, ytizeyin

diizglinligiini dikkate
alarak st gitalar, hargile

yerlestirilir

Alttan 20-25 cm kadar
yukariya ve iki bag késeye
gelecek sekilde, ustteki
¢italardan terzisine bakarak,
iki alt ¢ita harg ile sabitlenir

Harg plastik kivamda olacak
sekilde hazirlanir

Sulu kivamda hazirlanan Plastik kivamda hazirlanan
harg serpme seklinde, ¢ita hargla, birinci tabaka
genisliginde dusey olarak, uzerine ikinci tabaka siva

bir tabaka siva atilir atihr

Mastari, disey dogrultuda
ve gitalar tizerinde, asagidan
yukari hareket ettirerek,
fazla harg styrilip alinir

Mastarliklar
tamamlandiktan sonra,
imalatin kalite kontrolii

yapilir

Mastara gore gukurda kalan
yerler doldurulur.

Swvanacak ylizeyin biiyiikliigtine veya ihtiyaca gére ara
mastarliklar yerlestirilir.

EL iLE KABA SIVA UYGULAMASI

Swvalar kullanildig1 yer ve harca konulan birlestirici ¢esidine
gore isim almaktadir. Kaba siva harci yapiminda 5 veya 7 mm’lik
elekte elenmis disli kum kullanilir. Kaba sivalar bina icinde
normal 20 mm ve bina disinda 25 mm kalinliginda yapilr.

Amaci
e Siva yapilacak ylizeyin hatalarini gidererek, diizgiin ylizey
olusturmak.

e Ortak zemin olusturarak, farkliliklar1 ortadan kaldirmak.
e Siva yapilacak yilizeyin mukavemetini artirmak.

e Suya darutubet gecisine engel olmak.

e Ince siva yapmaya zemin olusturmak.

El ile Kaba Siva Uygulamasinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

e Kaba siva yapiminda kullanilacak kum, 5 veya 7 mm ¢apl
yuvarlak delikli elekte elenmis disli kum olmahdir.

e Baglayicilardan biri olan kireg, sondiiriilmemis tas halinde
ise kire¢ kuyusunda sondiriilmeli ve en az ¢ hafta
bekletilmelidir.

e Baglayicilardan; ¢imento, alg1 veya torba kireg; rutubetten
korunmus, zaman asimi ve depolama hatasindan dolay1
reaksiyona girme 6zelligini kaybetmemis olmalidir.

e Siwva yapilacak yiizey temizlenmis ve mevsimine gore
1slatilmis olmalidir. Sivanacak yiizeyde kalan toz ve kirler,
harcin ylizeye yapismasina engel olur ve siva, kuruduktan
sonra kavlar.

e Siwva asagidan yukariya dogru vurulmalidir.

e Siwva yapilacak yiizey siva yapilmadan 6nce, mutlaka akici
kivamdaki harg ile siva alt1 serpme yapilmalhdir.

e Swva harcy, ince tabakalar halinde sivanacak yiizeye
vurulmahdir. Harg, siva kalinligi kadar bir defada ytizeye
vurulursa, diizgiin yiizey elde etmek giiclesir, siva zamanla
catlar ve kabararak kalkar.

e (Cimento ve takviyeli harg ile yapilan sivalar, sicak havalarda
prizini alabilmesi i¢in 1slatilmahdir. Soguk havalarda ise siva
yapilmamalidir. Zorunlu olarak yapilmasi gerekiyorsa,
donmaya karsi tedbir alinmalidir.

e Kaba siva kalinlig1 yaklasik olarak, bina i¢ginde 15 mm -20
mm ve dis cephede 20 mm -25 mm kalinliginda olmahdir.

e Kaba siva yapilmadan 6nce, kap1 ve pencere kasalari takilmis
olmalidir.

MAKINE ILE KABA SIVA UYGULAMASI

Makine ile Kaba Siva

Siva i¢in gerekli malzemeleri (¢imento, kire¢, kum, su) hazneye
eklendikten sonra kullanacagi siva harcini kullanima hazir hale
getiren ve hazirladigi harci sivanacak yiizeye kompresor
yardimiyla piskiirtmek suretiyle siva yapan makinelerdir. Su
orant ayarlandifinda homojen bir karisim elde edilir.
Haznesindeki harca su verir, harc karistirir, kompresor ile
gerekli basinci olusturarak cahsir. Basing ile harci homojen
olarak pompalar. Hortum ucundaki oynar bas ile uygulama
yerinde kullanilir. Siva makineleri piyasada farkli 6zelliklerde
bulunmaktadir.
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Siva makineleri arasinda ki bu farkliliklar, motor ve devir giict,
har¢ basma debisi, kompresor performansi, toplam agirhg
yoniinden farkhliklar icermektedir.

Amaa

e Daha homojen bir siva harci elde etmek.

e Piskiirterek yapistirma yaptigindan daha iyi yapisma elde
etmek.

o Iscilikten tasarruf saglamak.

o Ingaat alaninda karistirma ve tasima gibi islemleri azaltmak.

e Kullanilan malzemelerde fireyi ortadan kaldirmak.

e (Calisma alani ve ¢evresini kirletmemek.

e Harca ilave yapilacak katki maddelerinin daha homojen
karistirilmasini saglamak.

e Siva yiizeyini bir biitlin olarak bitirerek ytlizey farkliliklarini
ortadan kaldirma.

e Saglam, ekonomik ve daha diizgiin bir siva elde etmek.

INCE SIVA UYGULAMASI

Swvalarin ¢esitli yapim amaglari vardir. Bu amaglar, bina i¢inde
ve disinda piiriizsiiz ylizeyler elde etmek, binay1 ve onu teskil
eden yap1 elemanlarini dis tesirlere karsi koruyarak yapiya
glizel bir gorlinls temin etmektir. Dis tesirler arasinda soguk,
sicak, kar, yagmur gibi iklimsel degisiklikler ile yangin tehlikesi
sayilabilir. Siva igin en elverisli mevsim, ilkbahar ve sonbahardir.
Insaat bitip duvarlar iyice kuruduktan sonra siva islerine
baslanir.

Sivalar malzeme zayiatinin ¢ok oldugu uygulamalar arasindadir.
Ancak  uygulamalarda, uygulama yerinin  Ozelligine,
uygulayicilarin teknik yeterligine bagh olarak bu miktarlarda
degismeler olabildiginden %10 zayiat hesabiyla malzeme
miktarlari fazla alinir. Malzemelerde tasarruflu olmak hem birey
hem de iilke ekonomisi agisindan yarar saglar.

ince Siva

Kaba siva iyice sertlestikten sonra mil kumu katilarak yapilan
sva hara ile yapilan sivaya ince siva denir. Ince siva yiizleri
istenilen sekle gore tirfil, tahta ya da demir mala ile diizgiin
ylizey elde edilinceye ve catlak kalmayincaya kadar perdahlanir.

Amaci

ince sivanin yapilis amaci, kaba siva yiizeyinde;

¢ Bina i¢inde ve disinda piiriizsiiz yiizeyler elde etmek,

e Binay1 ve onu teskil eden yap1 elemanlarini dis tesirlere karsi
(soguk, sicak, kar, yagmur gibi iklimsel degisiklikler ile yangin
tehlikesi) koruyarak yapiya giizel bir goriiniis temin etmektir.

Yapim ydntemi, malzemesi ve fiyatlar1 farkli olan birgok siva

tlirdi vardir. Bunlari en ucuzu diiz sivadir. Diiz siva diger sivalara

zemin olabilecegi gibi baska bir kaplamaya da zemin tegkil eder.

ince Siva Uygulamasinda Dikkat Edilmesi Gerekenler
ince swvalar yapilirken agagidaki kurallara kesinlikle uyulmasi
gerekir. Bunlar;

Uygulama yapilacak ytlizeylerdeki, aderans diistiriicii toz, kir,
yag, eski ve kabarmis tabakalar tiimiiyle temizlenmelidir.
Binanin su ile ilgili tiim yalittm dnlemleri alinmis olmahdir.
Rutubetli bodrum duvarlar1 harig, i¢ sivalar umumiyetle
kire¢ hargl veya takviyeli olarak yapilmalhdir.

Kire¢ siiztildiikten sonra kire¢ kuyusunda en az 3 hafta
bekletilmis olmalidir.

Kum temiz, keskin koseli olmak kaydi ile kaba sivalar i¢in
3cm'lik, ince sivalar icin 1cm'lik elekten elenmis olmalidir.
Har¢ 1m?® kuma 0,35 m?® kire¢ hamuru, 100 L su veya
takviyeli ise 1 m® kuma 250 kg cimento, 0.170 m? kireg, 135
L su konarak elde edilir. Ii¢ sivalarda birinci tip harg
kullanilir.

Ortalama olarak kaba siva kalinliginin 2 cm, ince siva
kalinliginin ise 1 cm olmasi gerekmektedir. Ancak duvar
satithlar1 diizgiin oldugu takdirde, bu kalinliklar kaba sivada
1.5, ince sivada 0.5cm'ye indirilebilir.

ic sivada kullanilan karisim genellikle ince agrega ve
baglayic1 icermekle beraber islenebilirligi arttirmak, su
tutma, gozeneklilik ve adezyon kuvveti gibi 6zelliklerini
iyilestirmek icin bazi mineral esash veya kimyasal maddeler
ilave edilebilir. Bunlar; algi, ¢cimento, kire¢ organik baglayici,
dogal veya kirma tas kumu, vermikiilit veya genlesmis perlit
gibi 6zel malzemeler sayilabilir.

Cimento esaslh karisimlar kireg ile birlikte kuvvetli asinmaya
kars1 direngli yiizeyler saglar ve kimyasal etkilerle
karsilasmadik¢a nemli sartlarda dayanikhidir. Birbiri ardina
uygulanan katmanlar arasinda kuruma biiziilmesinden
dolay1 yeterli stire birakilmahdir.

Alg1 esash karisimlar ¢ok az priz genlesmesi yapar. Bunun
miktar1 karisim oranlarina gore degisir. Fakat art arda
yapilan uygulamalar beklemeye gerek kalmadan ayni giin
uygulanabilir. Sivanin erken kurumasindan veya geciken
genlesmesinden dolay1 bozulmalar olabilecegi
unutulmamahdir.

Lifli ve fiberli algilar rijit olmayan, diisiik veya degisken
emme gosteren ylizeylerde kullanilir.

Priz genlesmesi diisiik olan sivalar veya ozel baglayici
swvalar, diizgiin, yogun ylizeylerde ylizeyi ¢entiklenmeden
kullanilabilecegi gibi alternatif olarak baglayici katkilarla da
kullanilabilir.

Renkli sivalarin yapiminda oksit boyalar ile beyaz ¢imento
kullanilmalidur.

Sivaya baslanmadan oOnce siva alt hizalar1 saptanip
isaretlenmeli, ylizeyde kavlayan/¢atlayan boliimler tel firca
ve spatula ile kazinip temizlenmeli, duvar dipleri betonsa
stipiiriilmeli, topraksa kalas dizilmeli ve duvar yiizeyi iyice
1slatilmalidir.

Yeni sivanmis bir binada, Kkirecin rutubet vb. olumsuz
tesirleri olabileceginden insanlarin binaya siva bittikten 4-6
hafta sonra girmesine miisaade edilir.

Don tehlikesi varsa yapi diginda siva yapilmamalidir. icerde
ise 6nlem almak sartiyla yapilabilir.
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e Dis kisimda ince sivalar siddetli giinesli ve fazla riizgarh
havalarda yapilmamali veya giinesin c¢ekildigi yiizlerde
calisilmali, ¢abuk kurumadan Kkorunmali ve rutubetli
tutulmalidir.

e Sivanacak imalatin tiimiiyle kurumus olmasi sarttir.

e Siva yapimina yukaridan baslanir.

e Siwvaicin en elverisli mevsim, ilkbahar ve sonbahardir. insaat
bitip duvarlar iyice kuruduktan sonra siva islerine baglanir.

e Dilatasyonlari siva ile 6rtlilmeyip aralik birakilmahdir.

HAZIR SIVA YAPIMI

Hazir Siva

Desen verilebilme o6zelligine sahip, suya dayanikli, dekoratif
gorinimlii bir malzemedir Yapilarda i¢ ve dis siva
uygulamalarinda kullanilir. Harcin yiizeye uygulanmasi
pliskiirtme veya mala uygulama yontemi (el ile) ile olur.
Kullanildiklar1 yer esas alinarak bilesiminde farkliliklar
olabilmektedir. Cesitleri:

Mineral Esash
Duiz/Desenli
Siva

Granit Tipi
Hazir Siva

Sen:cet|k Regine Anti Nem Siva
Baglayicili Siva
Hazir ince Sivalar

Cimento esasli, kendine o6zgii kimyasal katkilar igeren, su
gecirimsizlik ozelligi artirilmis, elle uygulanan yiiksek
performansh sivalardir. i¢ ve dis mekanlarda, kaba siva ve briit
beton lizerine diizeltme, bitirme ve sonraki dekoratif kaplamalar
icin hazirhik kat1 olarak kullanilir. ince siva harc uygulanacak
ylizey toprak, toz, harg artiklar1 ve diger yapismay1 engelleyen
maddelerden arindirilmahdir. Uygulama oOncesi ylizey hafifce
nemlendirilmelidir.

Hazir ince Siva Hazir ipek Siva

Hazir Kenitex

Lol Puskirtme Siva

Mineral Esash Diiz veya Desenli Goriinen Sivalar

Mala ile uygulamalarda harg, 6zel ambalajindan temiz bir kaba
bosaltilip iyice karistirthir. Gereginde uygulama kivamina
gelinceye kadar su ilave edilir. Harg yiizeye dnce celik mala ile
tatbik edilir. Sonra desen vermek amaciyla plastik mala ile
perdah yapilir. Desen verilmesi, harg icinde bulunan ince kum
tanelerinin yiizeyi ¢izmesi ile saglanir. Malanin dik veya yatik
cekilmesi miimkiindiir. Yatik desenler arasinda birikecek tozlar
yuzeyin kirli gériinmesine neden olup, suyun akisinda direng
olusturabilecegi icin yatik perdah uygulanmamalidir. Eger
sivaya ara verilecek ise ek yerinin belli olmamasi i¢in siva
bitimine kagit bant ¢ekilmesi uygun olur. Sivanin tam kurumasi
icin 48 saat beklenmelidir.

Granit Tipi Hazir Sivalar

Granit ve mermerin mikro tanecikler haline getirilip 6giitiilmesi
ve sentetik dogal regineler ile diger katki maddelerinin
karistirilmasiyla iretilir. Yapilarin i¢ ve dis cephelerinde
piiskiirtme veya mala uygulama yontemleriyle uygulanir. Bu
sivalarla uzun 6miirlii ve dekoratif bir yiizey elde edilir. Yiizey
gereginde su ile yikanabilir. Yiizeyler kum tanecikleri ile kaplh
olarak goriiniir. Cimento esasl ince siva lizerine uygulanmadan
once yiizeye striilerek veya piiskiirtiilerek astar malzeme tatbik
edilmesi 6nerilir.

Hazir ipek Sivalar

Tekstil ham maddelerinin islenerek ipeksi pamuk haline
getirilip dogal katkilar ve akrilik baglayicilarm karistirilmasiyla
elde edilen hazir siva malzemesidir. I¢ cephelerde kullanilan bu
malzemeler dekoratif, esnek, catlamaz, 1s1 ve ses yaliiml,
saghkli bir yap1 olusturur. Uygulanmasi, 06zel ambalaj
malzemenin bir kaba bosaltilarak homojenlestirilmesi ve 15
dakikalik bir dinlenmeden sonra 1,5 mm kalinlikta ylizeye
striilmesiyle gerceklestirilir. Tam kuruma 24-48 saatte
gergeklesir.

Perlitli Sivalar

Perlit, bilinyesinde %?2-6 oraninda nem bulunan camsi
kayaclarin, 1-2 mm iriliginde kirildiktan sonra 800-1150 °C
arasinda 1sitilip genlestirilmesiyle elde edilen bir malzemedir.
Perlit agregalarin hafif ve yangina dayaniklilig1 yaninda ses ve 1s1
yalitimi saglamasi da en 6nemli Ozellikleridir. Piyasada hazir
ambalaj icinde pazarlanan perlit siva, cimento veya kireg sivalar
gibi uygulanir.

Hazir Kenitex Piiskiirtme Sivalar

Ozel recine ve kenitex'in karisimi olan bu harglarin biinyesinde
suyoktur ve su ile karistirilmaz. Yiiksek bir yapisma kabiliyetine
sahip olan harglar siva sonucu esnek ve catlamaz bir yapi
kazanir. Hazir siva malzemesi yiizeye yaklasik 7 atm basingla
puskirtiliir. Bu sivalarin ses emici 6zellikleri yaninda yanmaz
ozelligi de vardir. Her tiirlii ylizeye uygulanabilir.

Sentetik Recine Baglayicili Sivalar

Mineral esash dis ylizeylerde kullanilan sentetik recine
baglayicili bir siwva tiirtidiir. Siva malzemesi igindeki kumun
biiytikliigii mikron mertebesinden 1-2cm'ye kadardir.

Ayrismay1 ve akmay1 6nlemek, harca plastiklik kazandirmak ve
1sinlara dayanimi artirmak icin bazi katki maddeleri yaninda
renk verici maddeler de katilabilmektedir. Ahsap ve metal
yiizeylerde uygulanmaz. Sentetik recine baglayicili siva kaplama
malzemesinin 3 gesittir.

Epoksi Polistren Politiretan
Baglayicih Baglayicih Baglayicih
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Anti Nem Sivalar

Nemli ve sulu zeminlerde duvarlar ve iizerindeki siva tabakalari,
kapilarite nedeni ile suyu emer. Bu su tuzlu ise tuzun bir kism1
su ile beraber siva yiizeyine ¢ikar, bir kismi da siva i¢inde kalir.
Bu durum, siva {lzerine gelen boya ve diger kaplama
malzemelerini bozar ve yiizeylerde bozukluklara neden olur.
Rutubetin yarattifi problemlere ¢6ziim olmasi bakimindan
Hidroment Anti Nem Siva olarak adlandirilan 6zel hazir sivalar
mevcuttur.

Degisik renklerde siva yapma imkani saglar.
Uzun émirliidiir, renkleri solmaz.

Ayrica boya gerektirmez.

Su gegirmez.

Su iticilik 6zelligi vardir.

Yiiksek yapisma 6zelligine sahiptir.

Hava alabilir.

Nem oranini sabit tutar.

Sistemi tamamlar.

Dekoratiftir.

[s1 ve ses yalitimi yapar.

Swva yiizeyinde olusacak parazit gerilmeleri engelleme
ozelligi ile catlamalar1 kismen onler.

o Hafiftir, tasiyici sisteme ytlik bindirmez.

o Isciligi ve tamiri kolaydr.

e Uygulamada zaman tasarrufu saglar.

e Insan ve cevre dostudur.

Hazir Siva Uygulamasinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

e Orijinal ambalajda bulunan hazir siva malzemesine yabanci
maddeler kesinlikle ilave edilmemelidir.

e Uygulama ortaminin sicakhig +5°C ile +32°C aras1 olmalidir,
siddetli riizgar, giines ve yagmur altinda uygulama
yapilmamaldir.

e Hazir siva uygulamasindan dnce yiizey kesinlikle uygun bir
astarla doyurularak astarlanmalidir. Secilen siva rengi ile
ayni renkte astar kullanilmasi tavsiye edilir.

e Astarlamadan bir giin sonra siwva uygulamasina
baslanmalidir.

e Hazir swva yapilirken eldiven kullanilmali, harcin deri ile
temas ettigi yerler bol su ile yikanmalidir.

e Siva malzemesi, temiz biiylik bir kaba bosaltilip iyice
karistirildiktan sonra yiizeye uygulanmaldir.

e Genis yiizeylerde ve is paydoslarinda, ek yerlerinin belirgin
olmamas1 ve renk gecislerinde diizgin bir hat elde
edebilmek icin mutlaka kagit bant kullanilmalhdir.
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